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1. OPIS ORAZ ZASTOSOWANIE:

Urzadzenia serii EFA to zawory oddechowe ze stali kwasoodpornej charakteryzujgce sie duza
przepustowoscig oraz niewielkimi wymiarami. Dedykowane sg dla wymagajacych instalacji zbiornikow
bezcisnieniowych i niskocisnieniowych szeroko pojetego przemystu, dla wszystkich typow medidéw, w
tym substancji agresywnych. Ich zadaniami jest zabezpieczenie rurociggdéw, instalacji i zbiornikow
produktdéw ptynnych poprzez automatyczng regulacje cisnienia panujgcego wewnatrz zbiornikéw, nie
pozwalajgc na wzrost ciSnienia lub podcisnienia w instalacji, poza wartosci przyjete jako bezpieczne i
dopuszczalne oraz ochrona przed samoczynng emisjg par magazynowanych produktéw do atmosfery.

Konstrukcja zaworu oddechowego to wysokowydajne rozwigzanie przemystowe, dzieki ktéremu
cechujg sie wysokimi parametrami przeptywu oraz niskimi spadkami ci$nien, przy zachowaniu
mozliwie matych gabarytow. Relatywnie niska masa i niewielkie rozmiary, w zestawieniu z prostg
konstrukcjg, zapewniajg niedrogi serwis.

EFA posiadajg nowatorska i unikalng konstrukcje, i cechujg sie unikalnymi cechami, odréznia-
jacymi je od wiekszosci dostepnych konstrukcji. Zawory dostosowane sg do pracy z nowoczesnymi
instalacjami, w tym w szczegdlnosci z instalacjami azotowanymi. Brak spadku cisnienia po otwarciu
zaworu i wysoka szczelnos¢ to cechy kluczowe dla produktéw silnie parujgcych i instalacji
azotowanych. Wiekszos¢ dostepnych zawordéw na rynku, w szczegdlnosci zawory z zastosowang
~technologig 10%", po otwarciu charakteryzujg sie znacznym spadkiem ci$nienia. Oznacza to, ze takie
zawory, muszg otwierac sie przy ciSnieniu znacznie przewyzszajgcym cisnienie maksymalne azotu -
zawory takie nie powinny by¢ stosowane na azocie. Zawory EFA sg zaworami proporcjonalnymi
z zerowg histerezg otwarcia/zamkniecia, co oznacza, ze w catym zakresie pracy, ciSnienie nie spada
ponizej ciSnienia otwarcia. Po otwarciu zaworu cisnienie ro$nie proporcjonalnie do wzrostu natezenia
przeptywu gazu, po czym zamykajg sie przy tym samym cisnieniu co otwarcie, co jest sprawg kluczowg
dla pracy w instalacjach azotowanych, gwarantujgc poprawng prace instalacji i brak ryzyka
przedmuchu.

Unikalne technologie stosowane w zaworach EFA zapewniajg ponadto szereg zalet wzgledem
oferowanych urzgdzen na rynku. Jedng z nich jest mozliwos$¢ nastaw otwarcia zaworu przy wartosciach
bliskich zeru, w szczego6lnosci dla podcisnienia, co nie jest dostepne dla wiekszosci konstrukgji.
Usytuowanie tarczy podcisnienia skierowanej ruchem w dét, zarébwno pozwala na otwieranie zaworu
przy nawet minimalnym podcisnieniu, jak i gwarantuje brak zmian nastawdw zaworu podczas pracy w
wyniku gromadzenia sie na nim skroplin. Kolejno, dzieki zastosowaniu unikalnej technologii
uszczelniania zaworu powierzchniowo-mechanicznego, zawor wykonany jest w catosci ze stali 316L,
nie posiada elementow eksploatacyjnych wymienianych okresowo, szczelno$¢ zawordw jest na
wysokim poziomie oraz, dzieki minimalizacji powierzchni styku elementow, mozliwe jest wykonanie
zawor nie podatnych na zaklejanie. Zawory sg tak skonstruowane, aby dostep do tarcz zaworu byt
tatwy, dzieki czemu w prosty sposdb mozna dokonac inspekgji lub serwisu. Niemniej, zawory posiadajg
takg konstrukcje i tak opracowang ostone, by nie zamarzaty w zimie bez koniecznosci zmian
elementdéw, czy ingerencji w zawory na sezon lato/zima. Zawory w koncowej fazie produkcji
przechodzg proces elektropolerowania, minimalizujgc podatnos$¢ powierzchni elementéw na
gromadzenie sie osaddw i zabrudzenia oraz pozwalajgce na tatwiejsze czyszczenie urzagdzenia. Zawory
dla petnej odpornosci fizyko-chemicznej sa pasywowane chemicznie.

EFA Nalezy montowac je na rurociggach zakonczonych odpowiednim gwintem lub przytgczem
kotnierzowym, zgodnie z projektem technologicznym lub bezposrednio na kré¢cach przytgczeniowych
zbiornika. Standardowe wersje przeznaczone sg do montazu w pozycji pionowej, jednak wystepuje
opcjonalnie mozliwo$¢ wykonania zaworu przeznaczonego do pracy w pozycji poziomej (na naklejce
jest wtedy wyrazna adnotacja dotyczgca przeznaczenia zaworu do pracy w pozycji poziomej).

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spotka Jawna ®
ul. B. LeSmiana 2; 30-240 Krakéw; tel: +48 12 245-26-04, biuro@petroster.pl
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EFA produkowane sg wersji podcisnieniowej, nadcisnieniowej lub podcisnieniowo-nadciSnieniowej
o Srednicach konstrukcyjnych od 2" do 12" i przytgczami od DN10 do DN300, gwintowymi lub
kotnierzowymi. Wystepowa¢ moga w wersjach ,Standard” o $rednicy tarczy zgodnej ze Srednicg
konstrukcyjng zaworu, ,High Flow” o Srednicy tarczy o rozmiar wiekszej od srednicy konstrukcyjnej
oraz ,Special”, bedacej ztozeniem powyzszych serii z dodatkowymi opcjami lub unikalng, stworzong na
konkretne potrzeby konstrukcjg bazujgcg na zaworze EFA. Urzgadzenia we wszystkich wersjach
wykonanie sg w catosci ze stali kwasoodpornej 316L, w tym elementy ruchome zaworu, a dodatkowo,
dzieki wykorzystaniu technologii uszczelnienia powierzchniowo-mechanicznego, do ich produkcji nie
uzyto teflonu i innych uszczelnien, co minimalizuje ryzyko zajscia reakcji chemicznych z medium i jego
parami. Mogg by¢ stosowane z wszelkimi mediami, w tym agresywnymi, wtgczajgc kwasy. Zawory
mogg wystepowac réwniez w wersji z wbudowanym podgrzewaniem. Podgrzewanie realizowane jest
poprzez statg zabudowe w zawdr, niewymagajgcg montazu/demontazu na zime. Urzgdzenie w
podwojnej Sciance zaworu ma w takiej wersji zabudowany przewdd grzejny w wykonaniu Ex o
odpowiedniej mocy, do utrzymania wymaganej temperatury - moze wystepowaé wraz sondg
temperatury i nastawnikiem elektronicznym lub mechanicznym. Opcjonalnie istnieje mozliwos¢
montazu sondy temperatury i czujnikdw réznego typu. Zawory sg urzadzeniami klasy Il 1 G ¢ T6 i moga
by¢ stosowane w strefie ,0". Przepustowosci oraz nastawy cisnienia i uwalniania podane sg na
naklejkach fabrycznych zaworéw zgodnie z normg PN EN ISO 28300:2011 oraz w ,Protokole Kontroli
Jakosci Wyrobu”. Konstrukcyjne mozliwosci nastawdw dla nadci$nienia to od 0 do 50kPa, a
podcisnienia od 0 do -50kPa, przy czym mogg by¢ rézne dla réznych modeli.

Wykonane sg w wersjach zgodnych z legendg (pierwsza liczba przy wersjach redukowanych):

EFA-*/*/*]*
L— rodzaj przytacza: GW - gwintowe, KZ - kotnierzowe
srednica tarczy zaworu w calach
srednica konstrukcyjna zaworu w calach: 2-2",3-3",4-4" 6-6",8-8",10-10", 12-12"
$rednica przytacza w calach: 2 - DN50, 3 - DN80, 4 - DN100, 6 - DN150, 8 - DN200, 10 - DN250, 12 - DN300
-opcjonalne: 0,375-DN10, 0,5-DN15, 0,75-DN20, 1-DN25, 1,25-DN32, 1,5-DN40, 2,5-DN65, 5-DN125
Zawory spetniajg wymagania dyrektywy ATEX 2014/34/UE oraz zostaly wykonane zgodnie
znormami PN-EN 1127-1:2011 (EN 1127-1:2011), PN-EN 13463-1:2010 (EN 13463-1:2009) oraz PN-EN

13463 5:2012 (EN 13463-5:2011), PN-EN ISO 28300:2011 (EN ISO 28300:2008 +AC:2009, +AC1:2009).

Zawory oddechowe sg czescig sktadowg pakietu "Bezpieczny zbiornik”, ktory zostat laureatem
pierwszej edycji GreenEvo - Akceleratora Zielonych Technologii. Wszystkie produkty wchodzgce w jego
sktad, przeszty szczegbtowa analize przez niezaleznych ekspertow, zostaty zweryfikowane przez
Ministra Srodowiska, jako najwyzszej jakosci produkty ekologiczne i sg rekomendowane oraz w petni
wspierane przez Ministerstwo Srodowiska.

"Bezpieczny zbiornik" dostat réwniez najbardziej prestizowe nagrody - "Produkt Roku 2005" oraz
"Grand Prix Prezesa UDT" podczas Xll Miedzynarodowych Targéw "Stacja Paliw" w 2005r, a ,Grupa
urzadzen zabezpieczajacych rurociggi oraz zbiorniki nisko i bezcisnieniowe w przemysle naftowym,
chemicznym oraz spozywczym” firmy Petroster, zdobyta tytut "Produkt Roku 2015" podczas XXII
Miedzynarodowych Targdéw "Stacja Paliw" w 2015 w Warszawie. ,Laboratorium do badania
przeptywdw przerywaczy ptomienia deflagracji i detonacji oraz zaworéw oddechowych dla zbiornikéw
nisko- i bezcisnieniowych” uzywane podczas konstruowania i produkcji EFA, zostato rowniez laureatem
nagrody ,Produkt roku 2015 - Innowacja”.

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spotka Jawna ®
ul. B. LeSmiana 2; 30-240 Krakéw; tel: +48 12 245-26-04, biuro@petroster.pl

Strona3z8



www.petroster.pl DTR EFA ver.01.2019

2. RYSUNKI | DOSTEPNE WERSJE:

Wersje ,Standard”:

N Y7 \Y

DN50 gwintowy DN50-DN300 kotnierzowy

Wersje ,High Flow":

Lo
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DN50-DN100 gwintowy/kotnierzowy dtugi DN50-DN300 kotnierzowy krotki

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spotka Jawna ®
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Wersja z opcjonalnym ogrzewaniem wbudowanym:

Q
PA

UWAGA: Ogrzewanie realizowane jest poprzez dwusciankowg obudowe zaworu z wbudowa-
nym kablem grzejnym o odpowiedniej mocy. Ogrzewanie, bedac integralnym elementem
zaworu, nie wymaga montazu i demontazu na okres zima/lato. Kabel grzejny w wykonaniu Ex,
yprowadzenie z komory poprzez dtawik Ex.

Ogrzewanie moze by¢ realizowane na 3 sposoby:

- ogrzewanie wigczane recznie, realizowane w sposéb ciggly, wpiete w skrzyni
rozdzielczej. Kabel o odpowiedniej mocy grzejacej do temperatury wymaganej.

- ogrzewanie wigczane automatycznie, realizowane poprzez opcjonalny czujnik
temperatury w komorze grzejnej, z manualnym wigcznikiem (stycznikiem) w przypad-
ku spadku temperatury ponizej zadanej. Po zatgczeniu grzanie w sposéb ciggty.

- ogrzewanie wigczane i sterowane automatycznie, realizowane poprzez opcjonalny
czujnik temperatury w komorze grzejnej, z automatycznym wigcznikiem
elektronicznym z programatorem zadanej temperatury. System ogrzewania zatgcza sie
automatycznie w przypadku spadku temperatury ponizej zadanej oraz samoczynnie
wytgcza sie po osiggnieciu zadanej temperatury docelowej. Programator w wykonaniu
do montazu poza strefg Ex.

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spoétka Jawna ®
ul. B. LeSmiana 2; 30-240 Krakow; tel: +48 12 245-26-04, biuro@petroster.pl
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DANE OGOLNE

Rodzaj konstrukgji

Zawor oddechowy atmosferyczny
nadcisnieniowy, podcisnieniowy
lub nadcisnieniowo-podcisnieniowy

Kategoria ATEX

@ 11GcTe

Warunki instalacji:

Zbiorniki i instalacje bezcisnieniowe
oraz niskoci$nieniowe

Wykonanie wedtug

PN EN 1127-1:2011 (EN 1127-1:2011),
PN-EN 13463-1:2010 (EN 13463-1:2009),
PN-EN 13463-5:2012 (EN 13463-5:2011)
PN-EN ISO 28300:2011 (EN I1SO 28300:2008 +AC2009, ISO
28300:2008 +AC1:2009)

Srednica przytacza (standardowe)

DN50, DN80, DN100, DN150, DN200, DN250, DN300
opcjonalnie: DN10, DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN65 i DN125

Rodzaj przytacza

gwintowe (GW), kotnierzowe
wg PN-EN1092-1 (dostepne inne po uzgodnieniu)

PARAMETRY PRACY

Temperatura pracy

-300°¢ - +80°¢
(mozliwe wykonanie na wysokie temperatury)

Cisnienia otwarcia zaworu oddechowego

standardowe: nadci$nienie: 1,4 kPa
podcisnienie:  -0,05 kPa

mozliwe inne nastawy indywidualnie uzgodnione

Kierunek montazu

Pionowy, opcjonalnie poziomy

Media

Wszystkie media, w tym agresywne i palne
(nie stanowi zabezpieczenia przeciwwybuchowego)

Otoczenie pracy

W pomieszczeniach i na otwartej przestrzeni.
odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych oraz mozliwe
wykonanie specjalne pod specyficzne warunki pracy -
zabezpieczenie przed lodem, pytem itp.

WYKONANIE

Materiat wykonania obudowy

stal kwasoodporna 316/ 316L / 316Ti
(klasa temperaturowa obudowy T6)
UwAGA: ze wzgledu na materiat wykonania obudowy,
zachowana jest wymagana udarno$¢ w temp -29°¢
i nie sg wymagane dodatkowe testy udarnosci

Materiat wykonania zaworu oddechowego
oraz zaworow wewn.

stal kwasoodporna 316L

Uszczelnienie zaworéw wewnetrznych

powierzchniowo - mechaniczne

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spotka Jawna ®
ul. B. LeSmiana 2; 30-240 Krakéw; tel: +48 12 245-26-04, biuro@petroster.pl
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4. OBJASNIENIE OZNACZEN NA TABLICZCE FABRYCZNE]J:

petFRstEr™ PETROSTER Sp.J. ul. Lesmiana 2; 30-240 Krakéw To =60°C -, T," temperatura
s tel: +48 12 425-26-04, e-mail: biuro@petroster.pl robocza (60°¢ standard,

ZAWOR ODDECHOWY PODCISNIENIOWO-NADCISNIENIOWY DN * | MoZliwosc wykonania do120)
TYP: EFA-*/*/*|* nrseryjny: 001 rok prod.: 2017 | Po=0.13 MPa - P¢"maksymaine
Wykonane zgodnie z dyrektywa ATEX 2014/34/UE oraz normami: PN-EN 1127-1-2011, | CiSnienie robocze

PN-EN IS0 28300:2011, PN-EN 13463-1:2010, PN-EN 13463-5:2011 Nastaw ciénienia - wartosci

WARUNKI STOSOWANIA NADCISNIENIE / PODCISNIENIE -
Nastaw cisnienia: 0.8kPa / -0,05kPa poczatku otwarcia zaworu w kPa

To=60°C Po=0,13MPa Cisnienie uwalniania: 3,5kPa / -0,25kPa Uwolnienie - ci$nienie na wlocie
Wydajnos¢ przeptywu:  * m¥/h / * m¥h .

do zaworu powodujgce
@ N1GcT6 GREENEVe C € wymagang przepustowos¢

TECHNOLOGY ACCELERATOR

Wydajnos¢ przeptywu - Przepustowos¢ przy uwolnieniu

I11 G c T6 - kategoria urzagdzenia nieelektrycznego do stref zagrozonych wybuchem (zastosowanie
poza gornicze, dla stref, 0" gazowych, konstrukcyjne bezpieczenstwo obudowa wzmocniona ,,c”,
klasa temperaturowa obudowy T6)

5. INSTRUKCJA MONTAZU:

e Przed zamontowaniem nalezy dokona¢ ogledzin wizualnych zaworu. Nalezy upewnic sie, ze
ruch tarcz zaworu oddechowego nie jest zblokowany przez ciata obce, a talerze znajdujg sie na
swoim miejscu w odpowiednim potozeniu. Nalezy sprawdzi¢, czy Srednica montazowa zaworu
jest odpowiednia, a parametry opisane na etykiecie zaworu odpowiadajg wymogom instalacji.

e Po dokonaniu sprawdzenia:

— wersja gwintowa: nasmarowac uszczelke znajdujgca sie przy wylocie zaworu lub nawing¢ na
gwint uszczelnienie, a nastepnie nakreci¢ bezpiecznik na rure zakoriczong odpowiednim
gwintem. Do dokrecania zaworu nie nalezy uzywac kluczy - wystarczy dokrecenie reczne.

— wersja kotnierzowa: przykreci¢ do odpowiedniego potaczenia kryzowego uzywajac
odpowiedniej i atestowanej uszczelki oraz Srub.

UWAGA: nalezy sprawdzi¢, czy zainstalowano zabezpieczenia tarczy nadcisnienia na czas transportu.
Jezeli zabezpieczenie zostato zatozone, nalezy je zdjg¢ przed rozpoczeciem pracg zaworu. W tym celu
nalezy odkreci¢ daszek zaworu, po czym usung¢ kartonowg blokade. Nie usuniecie blokady moze
spowodowac niepoprawng prace zaworu oddechowego, co w konsekwencji moze spowodowac
uszkodzenie zbiornika. Po dokonaniu inspekcji i ew. usunieciu blokady, nalezy powrotem zatozy¢
daszek i dokrecic jego nakretke montazows.

6. UZYTKOWANIE ORAZ KONSERWACIA:

Dopuszcza sie stosowanie bezpiecznika wytgcznie zgodne z przeznaczeniem oraz z warunkami
okreslonymi przez producenta. Aby bezpiecznik funkcjonowat w sposdb prawidtowy zaleca sie jego
okresowy przeglad co 6 miesiecy, a wymaga sie przegladu przynajmniej jeden raz do roku. Przeglad
i konserwacje moze wykona¢ wytgcznie autoryzowany serwis. Czasookres miedzy przeglagdami dla
zaworow pracujgcych w warunkach ciezkich, takich jak silnego zapylenie, moze ulec skroceniu lub gdy
przestanki mogg Swiadczy¢ o koniecznosci czestszych kontroli (np. wytrgcanie sie substancji na
zaworze, tworzenie osaddéw, wewnetrzne przepisy zaktadowe itp). W sktad przegladu wchodzi kontrola
poprawnosci pracy zaworu, kontrola nastawow otwarcia ciSnienia i podcisnienia oraz ich ewentualna
regulacja, czyszczenie siatki zabezpieczajgcej w przypadku wystgpienia ich niedroznosci Iub
zabrudzenia.

Grzegorz Bartkiewicz, Jan Dziura-Bartkiewicz PETROSTER Spétka Jawna ®
ul. B. LeSmiana 2; 30-240 Krakéw; tel: +48 12 245-26-04, biuro@petroster.pl
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JAN DZIURA-BARTKIEWICZ, GRZEGORZ BARTKIEWICZ

PETROSTER Sr.J.
ul. B.Lesmiana 2, 30-220 Krakdow, POLSKA

ROK ZAE I!B.’:Rl
petr@ster

tel.: +48 12 425 26 04, 425 19 83 /fax. w.103 e-mail: biuro@petroster.pl
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
1. Model
produktu: EFA

2. Nazwaiadres PETROSTER Sp.J. Jan Dziura-Bartkiewicz, Grzegorz Bartkiewicz
producenta: ul. B. Lesmiana 2; 30-220 Krakow, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4. Przedmiot Zawory oddechowe nadcisnieniowe serii EFA, o humerach seryjnych
deklaracji: od 001/19 wtacznie, gdzie trzy pierwsze znaki to numer indywidualny
urzadzenia, a cyfry po znaku ,,/” to dwie ostatnie cyfry roku produkgcji.

5. Wymienione powyzej przedmioty niniejszej deklaracji sg zgodne z odnosnymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

Dyrektywa ATEX nr 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014r.

6. Odniesienia do norm do ktérych deklarowana jest zgodnosc:

PN-EN 1SO 28300:2011 (EN ISO 28300:2008+AC:2009,+AC1:2009)
PN-EN 1127-1:2011 (EN 1127-1:2011)
PN-EN 13463-1:2010 (EN13463-1:2009)
PN-EN 13463-5:2012 (EN 13463-5:2011)

7. Informacje dodatkowe:
Zawory oddechowe nadcisnieniowe, nadcisnieniowo-podcisnieniowe oraz
podcisnieniowe, wykonane ze stali kwasoodpornej, pasywowane dla petnej odpornosci

przed korozja.
@ 11GcTe c €

Podpisano w imieniu: Krakow, 11 stycznia 2019r.

o BeiTevin

Grzegorz Bartkiewicz
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