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INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI CZUJNIKA PetroOPT ATEX

1. OPIS URZADZENIA | ZASADA DZIALANIA:

Czujniki PetroOPT ATEX (prod. PETROSTER Sp.J.) sg czujnikami optycznymi
przeznaczonymi do wykrywania wycieku substancji ptynnych metodami suchg lub mokrg
w systemach kategorii Il, Ill oraz V, zgodnie z EN 13160-1. W zaleznos$ci od zastosowania,
mogg tez stuzy¢ jako czujniki procesow produkcyjnych i innych uzytecznosci zwigzanych
Z wykryciem zmiany poziomu cieczy, jak np. czujnik przepetnienia. Dedykowane sg do pracy
z centralkami PETROSTER, jednakze dostosowane sg do pracy z wiekszoscig dostepnych
centralek. Wyposazone sg w uktad ciggtego monitorowania kabla, zgodnie z wymogami PN-
EN 13160-1, umozliwiajgcy rozréznienie alarmu zwigzanego ze zmiang stanu czujnika, od
uszkodzenia kabla czujnika. W zaleznosci od zastosowania, mogg tez stuzy¢ jako czujniki
proceséw produkcyjnych.

S3 czujnikami optycznymi, wyposazonymi w pomiarowy uktad optyczny stuzacy do
wykrywania cieczy poprzez zmiane zatamania swiatta po zanurzeniu elementu optycznego w
cieczy lub jego wynurzeniu, w zaleznosci od zastosowania. Stan niewzbudzony (nie zanurzony
w cieczy) powoduje wystepowanie sygnatu w postaci napiecia okoto 4.5V, a napiecie ponizej
1V wystepuje w przypadku wzbudzenia czujnika, tj. zatamania $wiatta poprzez zanurzenie w
cieczy. Centralka wykrywa i interpretuje wskazania, wzbudzajgc odpowiednio zadane sygnaty
alarmowe.

Czujniki PetroOPT ATEX sa urzgdzeniami mozliwie prostymi budowie, opartymi na
elemencie pomiarowym o0 wysokiej rzetelnosci pomiaru, wykonanym w technologii
przemystowej, dzieki czemu cechuje je wysoka niezawodnos¢ ibezawaryjnoseé.
Zaprojektowane zostaty w taki sposdb, by histereza dziatania byta mozliwie niska, przez co
posiadajg bardzo wysoki poziom rzetelnosci wskazah. Korpus wykonany ze stali
kwasoodpornej, element pomiarowy wykonany w technologii przemystowej oraz kabel klasy
IB, umozliwiajg stosowanie czujnikow PetroOPT ATEX z szerokim spektrum mediow.

Czujniki spetniajg wymogi iskrobezpieczehAstwa i mogg byé uzytkowane w strefach
zagrozenia wybuchem, w tym w strefie ,0” sSrodowisk gazéw, pytdow i mgiet substancji grup
wybuchowosci do [IC wigcznie, posiadajgc numer JSHP 20 ATEX xxxx. Spetniajg wymogi
dyrektywy ATEX 2014/34/UE oraz wykonane sg zgodnie z normami PN-EN IEC 60079-
0:2018-09 oraz PN-EN60079-11:2012. Przeznaczone sg do pracy w srodowisku gazow, par i
mgiet substancji grup wybuchowosci do IIC wigcznie, w zakresie temperatur od -30°¢ do +80°F,
posiadajgc klase temperaturowg T6 dla zastosowan w temperaturze otoczenia do 75° oraz
T5 dla zastosowan do 80°°.

2. BUDOWA CZUJNIKA:
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Budowa czujnika PetroOPT ATEX:
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- gwint montazowy czujnika z dwoma nakretkami

- korpus czujnika ze stali kwasoodporne;j

- dioda sygnalizacyjna stanu dziatania czujnika (zielone — brak
cieczy, czerwone — stan wzbudzony; zanurzenie w cieczy)

- iskrobezpieczny modut elektroniczny wraz z elementem
pomiarowym, zalany w korpusie do wysokosci ponizej
elementu pomiarowego, z wyjsciem poza czujnik kablem
iskrobezpiecznym klasy 1B

- gtowica pomiarowa czujnika
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We wnetrzu czujnika znajduje sie modut elektroniczny, zalany szczelnie we wnetrzu
zalewg, potgczony z kablem. Kabel olejoodporny, przeznaczony do ukfadow
iskrobezpiecznych, ekranowany, posiada trzy numerowane zyty koloru czarnego: 1 — PWR, 2
— SIG, 3 - GND. Obudowa czujnika wraz z glowicg pomiarowg sg w procesie produkcji tgczone
W sposob staty i tworzg integralng, nierozbieralng catos¢. Nakretki na gwincie stuzg do
montazu czujnika.

3. INSTRUKCJA MONTAZU:

Czujnik nalezy umiesci¢ w przestrzeni monitorowanej, w sposob zapewniajgcy dostep
do spodziewanego miejsca wystepowania cieczy lub ubytku cieczy podczas wycieku, tj w
przypadku systemu suchego w najnizszym miejscu przestrzeni monitoringowej, a w systemie
»,mokrym” w najwyzszym miejscu, zaleca sie uzycie dodatkowego pojemnika retencyjnego.
Zaleca sie montaz czujnika w pozycji pionowej, z gtowicg skierowang w dot. Dopuszcza sie
réwniez montaz boczny. Nie zaleca sie montazu w pozycji, gdzie gtowica czujnika skierowana
jest w gore, cho¢ w szczegdlnych przypadkach jest to réwniez dopuszczone. Moze to jednak
powodowaé mozliwos¢ naciekania na czujnik skroplin, powodujgc wzbudzenie czujnika.

Do montazu czujnika przewidziano gwint montazowy na wyjsciu kabla, wyposazony w
dwie nakretki. Uchwyt nalezy przygotowac tak, by jego koniec mozna byto wsungé pomiedzy
nakretki i przytwierdzi¢ czujnik skrecajgc uchwyt pomiedzy dwoma nakretkami. Nie zaleca sie
montazu czujnika w uchwyt z otworem, gdyz w przypadku koniecznosci wymiany czujnika,
czynnosc¢ ta bedzie utrudniona przez koniecznosé przeciggniecia catego kabla przez otwor
uchwytu. Mozliwy jest tez montaz poprzez swobodne zwisanie czujnika na odpowiedniej
dtugosci kablu, przy czym kabel musi wtedy wychodzi¢ z przestrzeni monitoringowej przez
dtawik zapewniajgcy odpowiednig szczelnosé. Czujnik przeznaczony jest do pracy
w Srodowisku czystym, i petni funkcje alarmowg, w ktérym jego zywotnosc przewidziana jest
na ok 6 lat.

Czujnik PetroOPT ATEX jest zasilany przewodem trzy zytowym. Kohcowki zyt przewodu
tgczeniowego nalezy potgczy¢ do odpowiednich zaciskow modutu bariery iskrobezpieczne;j:

1 — zasilanie (PWR)
2 — sygnat (SIG)
3 — masa (GND)

Obwody czujnika nie mogg by¢ uziemione. W przypadku

koniecznosci uziemienia obwodow czujnika nalezy zapewni¢ separacje
galwaniczng wszystkich obwodow z godnie z normg PN-EN 60079-11. Wszystkie podtgczenia
nalezy wykonac, przy wytgczonym zasilaniu centralki monitoringu.

W zaleznosci od rodzaju centralki, po podifgczeniu czujnika, nalezy zadac prog
zadziatania systemu alarmowego w sposéb gwarantujgcy jego zadziatanie. W przypadku
podigczania do centralki PETROSTER Sens8, zaleca sie uzycie konfiguracji czujnika z listy
lub uzycie funkcji ,autokalibracja czujnika”. System detekcji wyciekdéw, dla spetnienia
wymogow, powinien by¢é wyposazony w niekasowalny alarm wizualny i dzwiekowy,
umozliwiajgcy zauwazenie go przez obstuge, bgdz wpiety do systemu sterowania oraz
powinien obstugiwacé system monitorowania ciggfosci kabla.

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI CZUJNIKA PetroOPT ATEX
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4. PRZYKLADY ZASTOSOWANIA CZUJNIKA:
dla réznych kategorii systeméw detekcji wyciekow, zgodnie z PN-EN 13160-1.:

System suchy, kategoria lll, przestrzen dwusciankowa
Z pofgczeniem rurg z dna na zewnatrz

(-

System mokry, kategoria ll, przestrzen dwusciankowa
petna z kro¢cem i zbiorniczkiem retencyjnym

Strona4z5



mmvml
per\_l;ser E

5. KONSERWACJA | UZYTKOWANIE:

Czujnik powinien by¢ uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem iz zachowanymi
czasookresami przeglgdow. Aby czujnik funkcjonowat prawidtowo, zalecany jest jego przeglad
serwisowy co pot roku, a wymagany raz na rok. Czasookresy przegladéw mogg ulec skréceniu,
jezeli warunki uzytkowania wskazujg na koniecznos¢ wykonywania czestszych przegladéw,
jak wewnetrzne przepisy zaktadowe lub ciezkie warunki pracy, np. zabrudzajgce czujnik,
kondensacja medium i inne. Przeglady powinny by¢ wykonywane przez uprawnionego
serwisanta i kazdorazowo zosta¢ potwierdzone stosownym protokotem.

W zakres przegladu powinno wchodzi¢:
e ogledziny wizualne czujnika, okablowania i potgczen

e Cczyszczenie czujnika rozumiane poprzez usuniecie osadéw i brudu z korpusu i
gtowicy, przy uzyciu miekkiej szmatki lub pedzla

e sprawdzenie poprawnosci elektronicznej dziatania czujnika poprzez symulacje
stanu alarmowego

W przypadku odnotowania stanu alarmowego, nalezy usung¢ stan powodujgcy
wzbudzenie czujnika i przed jego ponownym uzyciem, dokonaé¢ serwisu czujnika wraz z
obligatoryjnym  sprawdzeniem poprawnosci dziatania. W przypadku odnotowania
jakichkolwiek odstepstw od normalnej pracy czujnika lub jego uszkodzenia, nalezy wymienic
czujnik na nowy, tego samego typu.

W przypadku odnotowania jakiejkolwiek usterki mechanicznej lub elektronicznej
wplywajgcej na prace czujnika lub mogacych spowodowac niepoprawne dziatanie czujnika w
najblizszym czasie, nalezy obligatoryjnie wymieni¢ czujnik na nowy. Nie przewiduje sie napraw
czujnika.

6. PARAMETRY TECHNICZNE CZUJNIKA:
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Znamionowe napiecie zasilanie 12 v DC
Pobor pradu 80mA

- 30% < Tamb < + 75% (klasa temperaturowa T6)

Temperatura otoczenia
P - 30% < Tamb < + 80° (klasa temperaturowa T5)

Wilgotnos¢ wzgledna do 95%

Stopien ochrony obudowy IP65

7. PARAMETRY WEJSCIOWE CZUJNIKA.

Umx | = | 12.5V(DC)

Pi max = 1.3W

li max = 190mA

Li max = | pomijalne mate
Cimax = | pomijalne mate

8. PARAMETRY WYJSCIOWE SIG CZUJNIKA.

Maksymalne napiecie wyjsciowe Uo=Uo obwodu podtgczonego do zaciskéw zasilania

Maksymalny prad wyjsciowy lo=lo obwodu podtgczonego do zaciskdéw zasilania

Maksymalna indukcyjnosé zewnetrzna Lo=Lo obwodu podtaczonego do zaciskéw zasilania

Maksymalna pojemnos¢ zewnetrzna Co=Co obwodu podtgczonego do zaciskéw zasilania

Strona5z5



